Schleifanleitung fir hartmetallbestickte Werkzeuge

¢+ Schilageisen :

Hier gilt ebenso : Es diirfen keine Scharten auftreten und die Ecken miissen leicht verrundet werden.

Die widerstandsfdhigste Form der Schneide ist die eines leichten balligen Spitzbogens, wobei darauf geach-
tete werden muR, daR beide Seiten symmetrisch geschliffen werden. Ist dies nicht der Fall, wird der Hartme-
talleinsatz leicht ausbrechen. Es ist giinstig, beim Anschliff zuerst ca. 0,2 mm Breite der alten Schneide

stehen zu lassen, die man dann per Abziehstein sorgfaltig entfernt.
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Richtig : Richtig : Richtig : Richtig : Falsch:
Symmetrischer Spitzbogen Gebrochene Alte Schneide Asymmetrischer
L Anschliff Ecken stehenlassen Anschliff

¢ Spitz- und Bossiereisen :

Der Anschiiff muR so erfolgen, daR der Hartmetallstift einen Spitzbogen und durch gleichm&Riges Drehen
eine kegelférmige Spitze erhalt. Die Spitze soll dabei weder zu spitz noch zu flach werden, sondern eine
leicht abgerundete Form erhalten. Bei Bossiereisen wird anschlieBend grundsétzlich wie bei Schlageisen
verfahren, wobei wiederum besonders sorgfiltig alle spitzen Winkel und Grate entfernt werden miissen.
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Richtig : Falsch : Falsch : Richtig : Richtig :
+Kegelform Zu spitz Zu stumpf Spitzbogen bei Verrundete Ecken
| Bossiereisen bei Bossiereisen

¢+ Sprengeisen :
Sprengeisen diirfen nur am zuriickliegenden Teil des HM-Einsatzes geschliffen werden. Die Vorderseite
darf man auf gar keinen Fall anschleifen. Ebenso darf auf gar keinen Fall die Kante verrundet werden, da
dies zu Prellschlagen (siehe Einleitung) fihrt. Da ein Sprengeisen naturgemanl mit sehr kréftigen Schldgen
betrieben wird, fihren hier Prellschisge innerhalb sehr kurzer Zeit zu Aufstauchungen und Splitterungen.
Nach dem eigentlichen Anschliff miissen wieder sémtliche Ecken und Kanten abgezogen werden.
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Richtig : Richtig : Richtig : Falsch :
Nur diese Seite Neigungswinkel Ecken entgraten Schneidkante verrundet

anschleifen beibehalten
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